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弊社の切断砥石は、標準的なものだけでも４分類、１７種あります。この中から試料の種類、切断の目的、
そして機種による形状、寸法の決定など切断砥石の選択を実施します。理解しやすいように各々の種類
について特長と用途を下表にまとめました。

１‐５ 切断砥石

切
断
砥
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下
表
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途

一
覧
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を
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く
だ
さ
い
。

一
般
砥
石

選
定

超砥粒
ダイヤモンド 砥石の５因子

①砥粒の種類

②粒度

③結合度

④集中度

⑤結合剤

選定の３ポイント

１）機種を基本
　　に形状・
　　寸法を決定
２）砥粒の種類
３）結合剤に
　　よる用途

ＣＢＮ

一般砥粒
ＷＡ

ＧＣ

特殊切断刃 軟質金属・ブラスチック・木・竹などの切断用

切断砥石の分類

分類

種類 特　　長

高剛性、高精度の台金の外周部にダイヤモ
ンド砥粒と金属ボンドの砥粒層がコンティ
ニュアスに成形加工してあり被削材にたい
して、ブレードのあたりが一定しており加
工精度がよい。
強度、耐磨耗性、砥粒保持力にすぐれ耐久
力が大きく汎用性の高いカッティングホイ
ールです。

砥粒層がセクメント状になっている。砥粒
層間に空間があるため切断点への研削液の
供給及び、切り粉の排出力良好。熱の発散
もよい。切り粉を多量に発生する加工に有
効です。

耐熱樹脂をボンド主成分とし、フィラーと呼ば
れる特殊充填剤を加えたものでダイヤモンド
砥粒を結合した、レジンボンド式ホイールです。
ＣＤブレード式は、切れ味良好でヤング率が
小さいことが特長です。
メタルボンドに比べて耐磨耗性は劣りますが、
硬脆材料の高品位切断に最適。チッピングの
少ないなめらかな切断面が得られる。

剛性のある精度の良い台金の外周部にメッ
キの応用でダイヤモンド砥粒を付着させた
ブレードです。電着法は砥粒保持力が強く、
砥粒が高密度で砥粒の突き出しが多いのが
特長です。このため切れ味がよく、目詰まり
が起こりにくい。

石英ガラス、光学ガラス、
レンズなどの各種ガラス、
ルビー、サファイヤ、水晶
などの鉱物類、アルミナ、
フェライト、陶磁器、岩石、
コンクリートなど、一般に
広く硬脆材料用。

一般に大きな材料の切断。
アスファルト、コンクリート
タイル、岩石、レンガ（耐火
物）など。

チッピングを起こしやすい、
鉱物やガラス類。多少の金
属を含む電子部品及び、複
合材料、硬脆質の新素材。

窒化ケイ素や炭化ケイ素な
どの難削性ファインセラミ
ックス類、軟質セラミックス
類の切断は容易にできます。

電子部品材料
シリコン、水晶、アルミナなど
各種ガラス
その他
硬質力一ボン
プラスチック

（D×t×H）

（D×t×H）
２５０×３.０×３０A

３００×３.０×３０A

３５０×３.０×３０A

４００×３.０×３０A

４５０×３.５×３０A

５００×３.５×３０A

（D×t×H）
１００×０.３×３０A

１００×０.５×３０A

１２５×０.３×３０A

１２５×０.５×３０A

１５０×０.６×３０A

２００×０.８×３０A

（D×t×H）
薄型超硬台金タイプ

１２５×０.４５×４０A
１５０×０.５×４０A

（D×t×H）
１００×０.５×３０A

１２５×０.６×３０A

１５０×０.８×３０A

２００×１.２×３０A

（ 座金３０A付き）
（ 座金３０A付き）

２５０×１.５×３０A

３００×１.８×３０A

３５０×２.３×３０A

（D×t×H）
１００×０.５×３０A

１２５×０.５×３０A

１５０×０.８×３０A

２００×１.０×３０A

２５０×１.２×３０A

３００×１.３×３０A

３５０×２.３×３０A

４００×２.８×３０A

用　途 寸　法

レジンボンド式CDブレード
のフランジユニット

キ
ン
バ
レ
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グ
メ
ン
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式
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ー
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ブ
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Ｍ
D
ブ
レ
ー
ド

Ｍ
E
ブ
レ
ー
ド

強度の強いソー基盤（台金）を使用し、切れ刃
部には無数の小孔があいた（メッシュ状）特長
ある刃先構造を持ち、電着タイプのボンディン
グを採用しています。
難削材で知られるファインセラミックスの切断
も出来ますが、むしろ複合材であるがために難
削性を示す被削材に対して威力を発揮します。

グラスファイバーやカーボン
ファイバーで強化されたプラ
スチック類。
少量の金属を含むセラミッ
クスやプラスチックの複合材
料、新材料（医療用や建築材
料）なとのサンプリング切断

（D×t×H）
１００×０.３×３０A
１００×０.４×３０A

１２５×０.５×３０A
１５０×０.８×３０A

２００×１.０×３０A
２５０×１.２×３０A

分類

キンバレー式と同じ構造。低速回転で、チッ
ピングをより少なくするため、砥粒を細かく
してある。

＊標準３０Hmm以外の穴径については、２０Hmmの場合は座金使用となります。尚、６０Hmmの穴径は別途ご相談下さい。

キンバレー式ブレード

セグメント式ブレード

MSブレード

ＭDブレード

ＭEブレード

ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド
ブ
レ
ー
ド

(1-5-1)

１５０A×０.８×３０A
２００A×１.２×３０A
２５０A×１.２×３０A
３００A×１.３×３０A
３５０A×２.０×３０A

切れ味重視タイプ
  ７５A×０.２×３０A
１００A×０.２×３０A
１００A×０.３×３０A
１２５A×０.４×３０A
１５０A×０.５×３０A
２００A×０.８×３０A

精密切断タイプ
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第1章・切断機

特
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分類

ダ
イ
ヤ
モ
ン
ド
ブ
レ
ー
ド

(1-5-1)

Ｃ
Ｂ
Ｎ
ブ
レ
ー
ド

(1-5-2)

レ
ジ
ノ
イ
ド
切
断
砥
石

(1-5-3)

特
殊
切
断
刃

(1-5-4)

種類 特　　長

金、銀、半導体、磁性材料、
セラミックス、鉱物、単結晶
及び、ガラス等非晶質材料
などの高価な試料の小型精
密切断

（D×t×H）
７５×０.１０×３０A
７５×０.１５×３０A

７５×０.３×３０A
１００×０.１０×３０A

１００×０.１５×３０A
１００×０.３×３０A

ダイヤモンド砥粒を電鋳法で製作した台金
のないオールブレード・タイプです。ノッチ
加工（スリット入れ）や、高価な小材料の精密
切断用ダイヤモンド薄刃です。厚み精度の
バラツキは±５ı程度で切り巾の加工精度
があげられるよう製作しています。

ファインセラミックス
電子部品材料
各種ガラス、水晶
その他（超硬、チタン等）

（D×t×H）
７５×０.１０×３０A
７５×０.１６×３０A

１００×０.１０×３０A
１００×０.１６×３０A

ダイヤモンドの電着による糸のこのような
切断ができます。

セラミックス、骨
石材
ガラス
タイル

トリマー用
０.３t－３ｗ－１２１５A

バンダー用
０.５t－５ｗ－１７８０A

剛性のある精度の高い台金の外周部にＣＢＮ
（立方晶窒化硼素）と、金属結合剤の砥粒層が
コンティニュアスに成形加工してあります。
ダイヤモンド砥石では切断出釆ない鉄系の高
硬度被削材に対してすばらしい研削特性を発
揮します。

鉄系高硬度材料
工具鋼
ダイス鋼
その他スチール
ステンレス
鋳鉄、など

(Ｄ×t×Ｈ）
１００×０.５×３０A
１２５×０.５×３０A
１５０×０.６×３０A

２００×０.８×３０A
２５０×１.２×３０A
３００×１.５×３０A

ダイス鋼、高速度鋼（SKH）、
工具鋼などの高硬度材料、
ステンレス、鋳鉄など

(Ｄ×t×Ｈ）
１００×０.５×３０A

１２５×０.５×３０A

１５０×０.８×３０A

２００×０.８×３０A

２５０×１.２×３０A

３００×１.５×３０A

砥粒にホワイトアランダム（高純度溶融アルミ
ナ）を使用し、合成樹脂を結合剤とし、低温で
焼成して製造したオールブレードタイプ（台
金なし）の切断砥石です。有機質結合剤を使
用しているため、無機質結合剤に比べ、弾性、
じん性に富んでおり安全度が高い。なお、砥
粒、結合剤、気孔が程よく構成されているた
め目詰まりの発生がほとんどなく、切れ味の
良いブレードです。

主として鉄系の高じん性材
料の切断に適しています。
高速度鋼（SKH）、工具鋼
ヘダイス鋼、バネ鋼、合金
工具鋼、可鍛鋳鉄など

(Ｄ×t×Ｈ）
１００×０.３×３０A
１５０×０.３×３０A
１５０×０.６×３０A
２００×０.６×３０A

２００×１.０×３０A
２５０×１.０×３０A
３００×１.５×３０A
３５０×１.８×３０A

砥粒にグリーンカーボランタム（高純度炭化
珪素）を使用し、合成樹脂を結合剤とし、低温
で焼成して製造したオールブレードタイプ（台
金なし）の切断砥石です。ＷＡブレードと同
様、弾性、じん性に富んでおり安全度が高い。
このブレードも砥粒結合剤、気孔が程よく構
成されているため、目詰まりの発生がほとん
となく、切れ味の良いブレードです。

高速度鋼（ＳＫＨ）を使用して、軟質金属
（主として非鉄金属類）の切断用に目立てを
した切れ味の良いブレードです。

主として非鉄系金属の切断
に適しています。
金、銀、銅、及びそれらの
合金、ステンレス、チタン
合金、ガラス類など

純アルミや銅、純鉄やそれ
らの軟らかい合金類。プラ
スチック類、多少のゴムや
プラスチックなどを含む複
合材料

(Ｄ×t×Ｈ）
１００×０.３×３０A
１５０×０.３×３０A
１５０×０.６×３０A

２００×０.６×３０A
２００×１.０×３０A
２５０×１.０×３０A

３００×１.５×３０A
３５０×１.８×３０A

(Ｄ×t×Ｈ）
１００×０.３×３０A
１２５×０.４×３０A

１５０×１.０×３０A
２００×１.０×３０A

２５０×１.５×３０A
３００×１.５×３０A
３５０×２.０×３０A

高速度鋼の台金の外周部に目立てをした切
れ味の良いブレードです。

・熱可塑性プラスチック
・木や竹などを含む新建材
の試料切断

(Ｄ×t×Ｈ）
１５０×１.０×３０A ２００×１.０×３０A

２５０×１.０×３０A
３００×１.０×３０A

炭素鋼の台金に超硬金属のチップを銀ロウ
付けしたもので、目立てをした「鋸刃形式」
の切断刃です。

有機系の複合材料、アルミ
合金など非鉄金属類のサン
プル大割切断

(Ｄ×t×Ｈ）
１５０×１.６×３０A ２００×２.０×３０A

２５０×２.０×３０A

３００×２.８×３０A

３５０×３.５×３０A

糸のこのような切断が出来ます。 アルミ、軟質金属、木材、
プラスチックなど

トリマー用
０.３t－３ｗ－１２１５A

バンダー用
０.５t－５ｗ－１７８０A

用　途 寸　法

ノ
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Ｃ
Ｂ
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Ｂ
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Ｗ
Ａ
）
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ジ
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Ｃ
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非
鉄
用

メ
タ
ル
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ー

プ
ラ
ス
チ
ッ
ク
用

メ
タ
ル
ソ
ー

チ
ッ
プ
ソ
ー

ブ
レ
ー
ド

メ
タ
ル

バ
ン
ド
ソ
ー

ダイヤモンド砥粒をフェノール系熱硬化性
樹脂を結合剤のオールブレード・タイプ
です。

ＣＢＮブレード（Ｂ）は、構造はメタルボンド式
（Ｍ）と同じですが、従来多用された結含剤
の樹脂よりは、はるかに高耐熱性の樹脂を
結合剤（Ｂ）としています。このために（従
来）の切れ味を保持し、かつ耐摩耗性を（Ｍ）
並みに追求したタイプのブレードです。

特殊GD刃

ノッチブレード

CBNブレード（M）

CBNブレード（B）

レジノイドブレード（WA）

レジノイドブレード（GC）

非鉄用メタルソー

プラスチック用メタルソー

チップソーブレード

メタルバンドソー


