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第２章・研磨機

２ー４ー４、２ー４ー５
立軸小型平面研削

テクノラップ （MG ３ー３１）
テクノラップステップオート（MG ３ー３５）
〔概　要〕
本機は、生産工程で使用する平面研削盤を研究室、または実験
室用に小型にした卓上型の平面研削盤です。
カップ型ホイールを装着し各種試料の高精度の平面を要求する
試料の研削に適しています。
また、小型ではあるが、主軸回転数、切り込み量、テーブル送り
速度の３つの組み合わせで、最適の加工条件も種々設定でき
るよう配慮してあり、その組み合わせで多様な試料の研削がで
きます。

〔特　長〕
１）主軸の回転数が無段変速式ですので、試料の加工特性に合
わせた回転数が選択できます。

２）研削切込量が、最小０.０１mm（※ステップオートの場合０.００１
mm）から設定できますので、試料外周部のダレも少なく高
精度な平面が得られます。

３）テーブル送りが自動で、送り速度も無段変速式です。
４）金属マウント台（高平行精度）をマグネットクランプにセット
する方式なので、試料の着脱は簡単です。

〔用　途〕
１）電子材料 ： シリコン・PZT・YAG・光ファイバ
２）構造用セラミックス ： 酸化物系セラミックス（アルミナ・ジル
コニア）、複合材料（FRP）

３）生体材料 ： アパタイト・バイオガラス
４）金属材料 ： 焼入鋼・ステンレスなど

〈セット例〉
１）テクノラップ（MG-３３１）または
テクノラップステップオート（MG-３３５）本体

２）クーラント装置（２０r・４０W）
３） 冷却液（CかEいずれか） １r入
４） 給排水用ホース   ２m 
５） 標準工具

１台
１台
１本

１式

１台
１台

１個
１個
１本
１台
２個
２本

６） マグネットクランプ　MBM-M１（W７０×L１３０×H４７mm）
７） 金属マウント台　９０×１２０×１２tmm
８） ダイヤモンドカップホイール
　　 φ７５mm　＃３２５　ビトン式（V）
　　 φ７５mm　＃８００　CD式（B）
９） アドフィックス　２４０g
１０）ツルーイング装置　MTS-１０
１１）ツルーインク砥石　C  ＃２２０、 ＃４００
１２）WAドレッサー　S-１  ＃１８０、 S-１１  ＃４００

オプション

本　　体

主電動機

主軸回転数

主軸上下移動量

主軸切込み量

テーブル左右送り速度

テーブル上面から主軸芯までの距離

加工サイズ

テーブル作業面積

テーブル左右移動量

クーラント装置

機体寸法

本体質量

三相  ２００V ４００W（入力単相１００V）

１,５００～３,０００min-1（無段変速式）

６５mm

最小目盛り０.０１mm

八ンドル１回転０.１mm

（アナログタイヤルゲージ）

１～９．５min-1

９０mm

Max.φ６５mm×１０tmm

マグネットクランプMBM-M1、金属マウント台使用時

＊ 試料材質、加工条件により加工面積は変わります。

W７８×L１８０mm

自動１２０mm / 手動１３０mm

ポンプによる循環式タンク別置（２０r・４０W）

W８００×L４５０×H８５０mm

８０kg

項　目 製品名 テクノラップ テクノラップステップオート

〔仕　様〕

自動切込み

ステッピングモータ

０.００１mm/pass

※このセットは、JISR１６０１ファインセラミックス曲げ強さ試験方法に準拠し
た平面研削加工です。他の材料・試料の場合は、この組み合わせをべ一ス
にご検討をお願いします。

●所要床面積

６００

６００

マグネットクランプ
MBM-M１

アドフィックス

ダイヤモンドカップホイール

５５mm

各１本


