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（MG ７ー４３）

２ー４ー６
自動立軸平面研削

オートロンミニ１型 （MG ７ー４３）
〔概　要〕
本機は、材料特性に合わせて主軸回転数、切込量、送り速度の選
定が幅広くできる、小型の自動立軸平面研削盤です。

〔特　長〕
１）砥石軸の設定切込量が０.１μm/passのごく微小送りにより
任意に切込量選定による自動定寸加工ができます。

２）テーブル移動の左右端で自動的に設定量分を切込むので、加
工能率向上をはかっています。

〔用　途〕
１）エンジニアリングセラミックスの平面研削加工
２）金属材料の平面研削
３）積層コンデンサーなどのポア欠陥検出（特注機）

主電動機

テーブル左右送り

砥石軸上下送り

クーラントポンプ

砥石軸回転数

砥石寸法

テーブル送り速度

テーブル作業面積

テーブル上面より砥石下面までの距離

テーブル左右移動量

テーブル前後移動量

砥石軸上下移動量

砥石軸切込量

クーラント装置

機体寸法

機体質量

三相　２００V　０.７５kW

単相　２００V　６W

高分解能ステッピングモータ

三相２００V　４０W

３００～３,０００min-1

ダイヤモンドカップホイール MAX φ１００mm

７．４～１４０mm/min-1

１４０×２７０mm（Tスロット３本入）

１８０mm

Max.１２０mm

Max.１００mm（デジタル表示０.０１mm/min）

１２０mm

最小０.０００１mm/pass

ポンプによる循環式タンク（２０r）別置

W１,２００×L９１０×H１,４５０mm

５００kg

項　目 製品名 オートロンミニ１型

〔仕　様〕

〈セット例〉

１）  オートロンミニ（MG-７４３） 本体
２）  カップ砥石取付けフランジ
３）  クーラント装置（２０r・４０W）
４）  標準工具
５）  冷却液（CまたはE）３００r入

１台
１台
１台
１式
１本

１台
１枚
３個
１台
２個
１本
２本

６）  マグネットクランプ　MBM-M３
７）  金属マウント台　９０×１００×１２tmm
８）  ダイヤモンドカップホイール　φ１００mm
９）  ツルーイング装置　MTS-１０
１０）ツルーイング砥石C、 ＃２２０、 ＃４００
１１）アドフィックス　２４０ｇ
１２）ＷＡドレッサー　＃１８０、 ＃４００

オプション

本　　体

※このセットは、エンジニアリングセラミックスなど難削材料の仕上げ用の
組み合わせです。

ダイヤモンドカップホイール MBM-M３

アドフィックス

MTS-１０

●所要床面積

８００
７００

１３００

１２００


