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４ー１ー１
ハイスピード冷間埋込樹脂

テクノビット （独Kulzer社製）
〔概　要〕

テクノビットは、高価な埋込み装置や加熱の必要がなく、簡単な

操作で極めて短時間に、多数の試料の樹脂埋込みができる、最

も新しい冷間埋込樹脂です。

〔特　長〕

１）高温や高圧にさらさないほうが良いもの

２）早く包埋し、テストする必要があるもの（例えば、生産中の品

質管理のため等）

３）特異な形状のもの

４）包埋試料が硬化時のストレスで割れては困るもの。

●テクノビット４０００

重合時の収縮が小さく、耐磨耗性の大きなポリエステル系樹脂。

乳白色・不透明。

密着性が良く（加圧器“テクノマットMR-１０００”を使用すると、試

料との密着性は更に向上します）、耐磨耗性が高いので、縁だれ

のない標本が研磨できます。機械加工可。

〈構　成〉

〈小セット〉粉末（７５０ｇ）、 液Ⅰ（５００p）、 液Ⅱ（２５０p）

〈大セット〉粉末（１,５００ｇ）、 液Ⅰ（１,０００p）、 液Ⅱ（５００p）

●テクノビット４００４

“テクノマット”で加圧しながら重合すると透明な埋込試料を得る

ことができるメチルメタクリレート樹脂。透明であるため損傷箇所

の分析やプリント基板の検査に最適です。常圧重合の場合は乳白

色の半透明。

〈構　成〉  〈セット〉粉末（１,０００g）、 液（５００p）

　　　　   〈特大セット〉粉末（２,０００g）、 液（１,０００p）

●テクノビット４００６

テクノビット４００４より透明。密着性も向上。

〈構　成〉  〈セット〉粉末（１,０００g）、 液（５００p）

●テクノビット４０７１

埋込操作が簡単で、硬化時間が短い（４分）最も代表的な冷間埋込

用メチルメタクリレート樹脂です。緑色。

“テクノマット”を使用すると試料との密着性が向上し、気孔のな

い試料の埋込みができます。

〈構　成〉  〈セット〉粉末（１,０００ｇ）、 液（５００p）

品 名

種類
性質

テクノビット４０００ テクノビット４００６ テクノビット４０７１ 転写用
テクノビット３０４０

導電性
テクノビット５０００

ポリエステル樹脂

特 長 収縮強度が大きく
試料との密着性優秀

樹 脂 色 乳白色

構 成
粉（７５０g）

液Ⅰ（５００p）液Ⅱ（２５０p）

混合重量比

作 業 時 間

２（粉）：２（液Ⅰ）：１（液Ⅱ）

４～５分

重合時間（２２℃） １０ ～ １３分 ９ ～ １３分 ５ ～ ７分 ８ ～ １０分 ７ ～ １２分

硬化中の最高温度 １２２℃
（３０g使用時）

鋼球埋込み硬度
N/mm2（DIN53456）

１０３

衝 撃 強 度
KJ/m2（DIN13907）

１.５

線収縮率（％） ２.７ ２.０８ １.９３

耐 熱 温 度 １３０℃

溶 解 性 耐酸、耐アルカリ性、塩素系炭化
水素エステル、ケトンに不溶

試料の取り外し方法 （１）試料を出来る限り薄く切断し、その後アセトン等の溶剤に浸し取り外します。（当社実験例では、厚み２～３mmに薄切りした場合１２時間の浸漬で取り外しできました。）
（２）その他の方法では、燃やして灰にする等です。

密 度
g/cm3（DIN53479）

１.５６

保存期間（22℃） 各ボトルに明示してあります。

１.１４ １.１９ １.１８ ２.８５

塩素系炭化水素、エステル
ケトンに対し、膨潤

クロロ炭化水素に
溶解

クロロ炭化水素に
膨潤

１２５℃ １０５℃ ９５℃ １００℃

１.９ ２.３

５.８ ６.１ ７.１ ５.０

ー

９９℃ １０８℃
１１０℃

（１５g使用時） （１５g使用時）
１２５℃

４分 １～２分 １～２分１～２分

５：３ ５：４

粉（１０００g） 液（５００p）

白色半透明（常圧硬化）
クリアな透明（加圧下重合） 緑色 黄または（黒色） 茶色

テクノビット４００４

９ ～ １２分

２.０８

１００℃

６.４

１３７

１１０℃

２～３分

白色半透明（常圧硬化）
透明（加圧下重合）

透明（加圧下重合）
埋込試料の内部観察に最適

密着性が良い。４００４を改良
し、よりクリアになりました 硬化迅速、４分

流動性、浸透性、
剥離性、良好

銅を含むため、伝導
性良好機。械加工可

MMA

冷間埋込樹脂テクノビット

４‐１ 包埋樹脂

１５５ １４４ １３５

※各樹脂の試用、テスト用に少量キット（粉１００g/液８０p）あります。
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第４章・包埋樹脂と関連機器

●転写用テクノビット３０４０（黄色、黒色）

触針式表面粗さ計では直接測定できない変形箇所や、機械部品の

摩耗度検査などに有効な、表面転写用樹脂です。

３０４０は、硬化時の収縮が小さく、金属と接着しない特長を持って

いるので１μmの精度で被写物の表面粗さを転写できます。

〈構　成〉〈セット〉

粉末（１,０００g）、液（５００p）。

●導電性テクノビット５０００

SEM試料の作製用として（MMA、茶色）開発された包埋樹脂で

す。銅が混入されているので、帯電防止用となり、金のコーティン

グが不要です。１０,０００倍まで観察可。

〈構　成〉〈セット〉

粉末（１,０００g）、液（５００p）。

●軟組織包埋用テクノビット７１００/８１００

従来パラフィンで包埋し、ミクロトームで薄切りしていた生体軟組

織分野でパラフィンにかわる包埋樹脂です。

重合硬化温度は、

７１００（ヒストフォームS使用時） ： ３５℃～３８℃。

７１００（ヒストフォームQ使用時） ： ４０℃～４５℃。

８１００（冷蔵庫内重合） ： １１℃。

と、低温度硬化に特徴があり、また、切削性に優れています。

８１００は、免疫学組織学的検査を行うことが可能です。（ただし重

合開始前に気泡が生じないようカバーフォイルが必要です）

〈構　成〉

●光硬化性包埋樹脂テクノビット２０００LC

一液性光重合式の樹脂なので、取り扱いが容易で、気泡が混入

しにくく、透明度の高いサンプルができます。重合硬化の前に、

真空吸引を行うと、密着性の良いサンプルができます。

可視光照射器として、コンパクトに設計されたテクノトレイ

POWERが必要です。

●光硬化性前処理用テクノビット２２００

一液性光重合式の樹脂なので、筆ぬりが出来て硬化時間が短

い、低粘度で微孔や隙間に速やかに浸透し、埋め込み前にデリ

ケートな試料を保護する透明表面保護樹脂です。

●可視光照射器テクノトレイPOWER

電源 ： １００V、 ６０W　９W蛍光灯（青色光）６本

寸法質量 ： W２４０×L２７０×H１７０mm、約３kg

４ー１ー２
テクノビット冷間埋込専用モールド

●マルトー包埋モールド（材質 ： ポリプロピレン）

有機溶剤で洗浄することによって、繰返し使用できます。
〈寸　法〉
φ２５ × L２５mm　１０個入り　１組
φ３０ × L２５mm　１０個入り　１組
φ４０ × L２５mm　  ３個入り　１組
φ５０ × L２５mm　  ３個入り　１組

包埋モールド

●シリコンラバー・モールド

特殊耐熱性のゴム製モールドで、弾力性があるためテクノビットで

重合した試料の取外しが非常に簡単です。

耐熱温度は２５０;、サイズは、φ２５mm×２５mm・φ３０mm×２５mm

４ー１ー３
加圧重合器

テクノマット （MR-１０００）
重合時に発生する気泡や気孔を避け、試料との密着性を向上
させるための冷間埋込用加圧容器です。使用時の圧力は、わず
か２.０気圧ですから操作は安全で、かつ簡単です。加圧下で重
合した樹脂の物理的および化学的性質は、常圧力硬化の場合
と全く変わりありません。
〔仕　様〕
操作圧力 ： ２.０気圧
安全弁作動 ： ２.８～３.３気圧
器体寸法質量 ： W３４０×L３４０×H２４０mm、約４kg
注）コンプレッサーは別注文品です。

MR-１０００

５００p入り　１本

０．６g×５袋入り　１包

３０p入り　１本

カバーホイル　５００枚

５００p入り　１本

１g×５袋入り　１包

４０p入り　１本

主　液

硬化剤（１）

硬化剤（２）

７１００ ８１００

●ポーラスな試料埋込み用テクノビットＥＰＯＸ

ポーラスな試料を真空含浸させて包埋する為の常温硬化性のエ

ポキシ樹脂です。硬化時間に応じて2種類の硬化剤（Regular、

Fast）からお選びいただけます。他のエポキシ樹脂の様にモ

ールドに剥離剤を塗布せずにマルトー包埋モールドで簡単に取

り出しが可能です。その他透明性が高くて高強度、更に紫外線

耐性が高く硬化時の収縮率が低い為、試料とのギャップを小さ

くできます。 

〈構　成〉

主剤 （１,０００g）、 硬化剤(別売り)  Regular ５００g　Fast ５００g
※主剤は共用です。硬化剤は2種類ありますので、どちらか選択してください。
※硬化剤は劇物指定となりました。


